MICROTOP® TW

BESCHREIBUNG

MICROTOP TW 02 - microsilica-
verguteter, hydraulisch abbindender
Mortel fur den Trinkwasserbereich.
Durch Zugabe der vorgegebenen
Wassermenge entsteht ein Mortel, der
gespritzt, gespachtelt und geglattet
werden kann.

MICROTOP TW 02 entspricht den
DVGW Arbeitsblattern W 270, W 300
und W 347. Kérnung 0 — 0,2 mm.

ANWENDUNG

MICROTOP TW 02 wird als
Spritzmortel im Nassspritzdichtstrom-
verfahren zur Beschichtung von
Flachen im Trinkwasserbereich
verwendet. Verarbeitung gemafn

DIN 18551.

MICROTOP TW 02 hat ein duRBerst
geringes Porenvolumen.

EIGENSCHAFTEN

* microsilica-vergutet

« niedriger E-Modul

¢ wasserundurchlassig

« geringes Porenvolumen

« wasserdampfdiffusionsoffen
« maschinell spritzbar

« glatt- und spachtelbar

02

MICROSILICA-VERGUTETER, PIGMENTIERTER
MORTEL, IN DEN FARBEN NATUR, WEISS, BLAU
FUR DEN TRINKWASSERBEREICH

VERARBEITUNG
Untergrund/Verarbeitung:

Tragfahige Betone und festhaftende
Altputze. Der Untergrund ist grundsatz-
lich zu strahlen, vorzugsweise mit HD-
Wasser > 1.000 bar. Die Haftzugfestig-
keit von mind. 1,5 N/mmz2ist zu er-
reichen. Oberflachen von losen Teilen
und Staub saubern, Zementschlamme
entfernen. Kiesnester, Lunker usw.
mussen mit einer MICROTOP TW 02
Kratzspachtelung egalisiert werden. Der
Untergrund muss am Tag vor der Verar-
beitung bis zur Kapillarsattigung vorge-
nasst werden und bei der Applikation
mattfeucht sein.

MICROTOP TW 02 sollte als komplettes
Gebinde mit dem W/Z Wert < 0,4 (bis
max. < 0,5) =51 (bis max. 6,25 1)
Wasser je Gebinde mind. 3 Minuten mit
einem langsam laufenden Quirl ange-
mischt werden.

Die Applikation erfolgt einlagig in

2 — 5 mm Dicke, gemaf DIN 18551 in
der Dichtstromférderung oder in der
Spachteltechnik. Die Temperatur am
Untergrund muss mind. 5 < betragen
und darf nicht unterschritten werden.
Nachbehandlung:

Die Klimatisierung der Wasserkammern
zur Verhinderung von Kondenswasser-
bildung muss gewabhrleistet sein, bis das
aufgebrachte Material eine ausreichende
mechanische Festigkeit erreicht hat.
Durch den Einsatz von Luftbefeuchtern
muss die relative Luftfeuchte nach der
Applikation mind. 10 Tage auf 95 %

gehalten werden. Der Warmeeintrag darf

dabei 20 T nicht Gbersteigen. Zugluft
und gréRRere Luftbewegungen sind zu
vermeiden.

HERSTELLUNG/

UBERWACHUNG

Hersteller:

KORODUR Westphal Hartbeton
GmbH & Co. KG, Werk Wattenscheid
Uberwachung:

Eigen- und Fremdiberwachung

Zert.: DIN EN ISO 9001:2008

LIEFERFORM
25 kg Papierspezialverpackung

LAGERUNG
Trocken lagern, wie Zement.
Haltbarkeitsdauer ca. 6 Monate.

HINWEIS

Dieses Produkt enthalt Zement und reagiert mit
Feuchtigkeit/Wasser alkalisch, deshalb Haut
und Augen schitzen. Bei Augenkontakt den
Arzt aufsuchen. Unsere anwendungs-
technischen Empfehlungen entsprechen
unseren Erfahrungen. Wir empfehlen, die
Verarbeitung auf die jeweiligen ortlichen
Gegebenheiten abzustimmen und weisen auf
unsere Allgemeinen Geschafts- und Lieferbe-
dingungen hin. Informationsunterlagen,
Verarbeitungshinweise, Ausschreibungstexte
und Prufzeugnisse Uber die verschiedenen
KORODUR Industriebodensysteme,
KORODUR Hartstoffe, KORODUR Mértel und
bauchemische Produkte stehen zur Verfligung.



MICROTOP® TW 02

MICROSILICA-VERGUTETER, PIGMENTIERTER MORTEL IN DEN FARBEN NATUR,
WEISS, BLAU FUR DEN TRINKWASSERBEREICH

PRUFHINWEISE UND TECHNISCHE DATEN

Prifzeugnisse: Hygiene-Institut, Gelsenkirchen
ohne Kunststoffvergiitung

DVGW Arbeitsblatt W 270 DVGW Arbeitsblatt W 347
natur, W-162394k-08-SI C-159625-08-Sf/st
weil3, W-162395k-08-SlI C-159626-08-Sf/st
blau, W-162396k-08-SI C-159627-08-Sf/st

Prifzeugnisse gemal DVGW Arbeitsblatt W 300: LGA, Nir  nberg
Luftporengehalt BBBT 0760033/1/A
Frischmdrtelrohdichte BBBT 0760033/1/A
Festmortelrohdichte BBBT 0760033/1/A
Biegezugfestigkeit BBBT 0760033/1/A
Druckfestigkeit BBBT 0760033/1/A
Haftzugfestigkeit BBBT 0760033/1/A
Elastizitatsmodul stat. BBBT 0760033/3/A
TOC-Wert Nr. 5673396.6

MPVA Neuwied Porositat  50/1342-B/07

Technische Daten
Dichte 2,04 kgl
Kdérnung 0-0,2 mm
Festigkeitsklasse C30/37
Wasser/Zementwert (W/Z) <05
Einbaudicke je nach Schichtstarke ca.2-5mm
Verarbeitungstemperatur 25T

HINWEIS

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschlage fur Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte, beruhen auf
unseren Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall. Wegen der unterschiedlichen Materialien, Untergriinde und abweichen-
den Arbeitsbedingungen kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder einer Haftung, aus welchem Rechtsverhalt-
nis auch immer, weder aus diesen Hinweisen noch aus einer mindlichen Beratung begriindet werden, es sei denn, dass uns
insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender nachzuweisen, dass er schriftlich alle
Kenntnisse, die zur sachgemaRen und erfolgversprechenden Beurteilung erforderlich sind, rechtzeitig und vollstédndig an uns
Ubermittelt hat. Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Es gilt das jeweils neueste technische Merkblatt, das von uns angefor-

dert werden sollte.
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